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Cette inrention est relative k une machine 
pour I'extrusion de mati^res plastiques ou 
de produits de consistance similaire tels que 
les p4tes de confiserie, les sarons, etc. sous 
i> des coolenrs varices et dans la forme de 
joncs, tubes, joncs perc^s, bandes, barres 
profil^es, etc. et de telle fa9on que le dessin 
obtenu sur ces matins soit ou continu ou 
barioi^, mais de toute fafon contrAld r^- 
1 o li^ement par le dispoaitif objet de la pr^sente 
invention. 

La macbine op&re en m^me temps fali- 
mentation et le contrAle de i'eitrusion de la 
matifere de deux ou plusieurs couleurs dtf- 
1 5 f^rentes, si bien qu'une forme proffl^e, telle 
qu'nn jonc, compost de lambeaux de cou- 
leurs dilKrentes soit ^ject6 avec lesdits 
lambeaux de couleurs difKrentes formes et 
conAinfe par la pression pour constituer 
nn dessin d^tennin^ i la fois sur la surfece et 
dans la section transversale. 

La macbine op^re de facon a maintenir le 
dessin d&ir^ en divisant le Hot de matike et 
1 mtroduisant dans des espaccs au cours du 
20 passage dans le m&anisme d'ertrusion gr^ce 
auxquels la pression est dgalis^e et mainte- 
nue ^gale pendant toute reparation. 

Des parties mobiles varices, appel^es dis- 
tributeurs et donnant le dessin d^sir^, sont 
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arrang^es pour Stre conduites k des vitesses So 
variables par rapport a chaque autre partie, 
de fa^on que le dessin puisse varier. 

La machine apporte de nouveaux facteurs 
de construction divers et utiles comme H est 
decrit ci-apres en se ref^rant aux dessins ci- 35 
joints, dans lesquels : 

La figure i est une rue en plan, partiefl^ 
ment en coupe, de la partie de la macbine 
contenant la nouveaut6 de principe de I'in- 
vention; 

La figure 2 est une section transversale 
agrandie de I'extr^mit^ d'extrasion de la 
machine; 

La figure 3 est une vue en ^^tion sur la 
ugne d-3 de la figure 2 ; 

La figure A est une coupe axiale agrandie 
du cybndre de la macbine ayant des passages 
pour produu-e certains dessins; 

La figure 5 est une vue en fl^vation du 
cylindre de la figure 4; 
■ La figure 6 est une vue en perspective 
du cylmdre avec coupe montrant les pas- 
sages pour produire d'antres dessins que 
ceui produits par le cylindre de la figure 4; 

La figure 7 est une vue en fl^vation du 
cylindre de la figure 6 ; 

La figure 8 est un plan coup^ montrant 
des parties similaires 4 ceUes de la figure 9, 
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qu'anc grille d' extrusion est 



en 
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excepte 

place; . - 

La figure <) est unc vue en elevation du 
cylindre ayant quatre passages de sortie; 

La figure i o est une vue en elevation d'une 
grille d'extrusion ayant trois passages; 

La figure 1 1 est une vue en perspective 
d'une grille ayant trois passages; 

Les figures i 2, i3 et i A sont des vues en 
perspective de joncs ayant diff6rents dessins 
produits par la machine- 

L'invention utilise un certain nombre 
de machines d'extrusion 1 (fig. 1) qui ont 
des chambres cylindriques 2 ayant des sor- 
i5 ties 4 et sont pourvues de vis convoyeuses 
rotatives 5 au moyen desquelles la matiere 
est alimentee dans I'interieur, maiax^e, 
compress6e et ejectee avec une force consid6- 
rable. Pour Temploi avec la caseine, les corps 
2 0 de ces machines a extrusion ont de pr^f^rence 
des jaquettes 6 entourantles cyiindres 2 pour 
contenir, soit la vapeur, soit i'eau chaude si 
bien que Tensembie puisse fetre chauffe. Ce 
systfeme de machines d'extrusion, appelees 
2 5 «boudineuses53, pourra, de preference, &tre 
remplace par un autre type de machines appe- 
lees R stuffings 3) dans iesqueUes la vis con- 
voyeuse est rempiacee par un piston com- 
mand6 hydrauliquement ou m^caniquement, 
So par pression de vapeur ou par tout autre 
moyen et qui force la matiere dans le dispo- 
sitif objet de Tinvention. 

S'il s'agit de boudineuses, la vitesse d'ali- 
mentation des differentes couleurs sera 
35 r6gl6e par Temploi d'aiimenteurs automa- 
tiques r6glables de type courant. S^fl s'agit 
de stuffings, la vitesse d'alimentation sera 
r6^6e par ie contrAie de la pression exerc^e 
sur le piston. 

Dans Texemple de realisation de 1 in- 
vention qui n'est pas limitatif on a suppose 
que les deux machines d'extrusion employees 
^taient plac6es parallelement, mais il pent 
fttre souvent avantageux de les disposer au- 
45 trement, par exemple face h face, de facon k 
r6duire le parcours de la matiere dans le dis- 
positif. 

Dans Texemple, le dispositif comprend un 
corps principal 1 o (fig. 1 et 9) pourvn d'em- 
5o boitements taraud^s 11 dans lesquels se 
vissentles t^tons 1 2 de corps de jonction 1 3. 
Dans ceux-ci sont ins6r6es les extr6mit^s 
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des nez i4 des machines 1, retenues par 
des bagues 1 5 viss^es sur les nez pour ies 
maintenir en place dans les corps 1 3. 

La matiere fournie par les machines 1 , est 
guidee par les passages 1 6 et 1 7 a travers les 
nez 1 4, les corps 1 3 et les t^tons 1 2 pour 
penetrer dans le corps principal 10. 

Get arrangement est du type classique et ne 0 0 
constitue done pas une caracteristique db 
rinvention. Celle-ci reside dans les disposi- 
tions qui suivent. 

Le corps principal 10 forme interieure- 
ment une chambre cylindrique qui le traverse 65 
de part en part et qui s'^largie en 20 pres 
de Textremite de sortie 21 dont Tal^sage 
est taraude. 

Un element rotatif 2 2 est loge dans cette 
chambre et s'appuie contre une butee 2 3 qui 70 
pent 6tr_e eventuellement une butee a billes 
quoique ce ~ne soit pas indispensable et 
mfeme inutile dans un grand nombre de cas. 
La butee est retenue contre le corps 1 o par 
un flasque ad et des bouions 26. Un arbre 70 
26 prolonge ce distributeur et en permet la 
rotation par chalnes et engrenages ou tout 
autre moyen approprid, lorsqu'on ie d6sire. 
L'61ement 2 2 est pourvu d'un taraudage 27. 

tin distributeur 3o est log6 dans le corps .80 
10 et, par une tige filetee 3i, se visse dans 
le taraudage 27 pour se relier a la tite 22 
si bien que les deux pieces sont solidaires. 
- Dans le dispositif iUustre, le cylindre 3 o a ete 
repr6sente avec deux: gorges annulaires. 82 80 
et 33, une pour chacune des couleurs. Si la 
machine 6tait construite pour manipuler plus 
de deux couleurs, un nombre de gorges 
-annulaires correspondant au nombre de 
couleurs serait prevu. Ces gorges peuvent gc 
d'aiUeurs avoir des formes totalement dif- 
ferentes de celle representee, notamment 
dans le cas ou ce distributeur n'est pas rota- 
tif, c'est-a-dire, lorsque ie dessin desire est 
continu et non vari^. Elies ont ete represen- 96 
tees annulaires pour la commodite de la 
description. / 

Denx passages 34 (fig. 3) sont pratiqu6s 
dans le corps 1 0 a partir de chaque embbl- 
tement 11, chaque emboitement corres- 100 
^pondant a deux passages divergeant k tra- 
vers le corps 10 et debouchant dans la 
chambre centrale sur des faces opposees dia- 
metraiement. C'est par ces passages, que la 
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matiere est amende dans les gorges du dis- 
tributeur 3l> et Icur disposition, bien que 
pouvant 6tre modifide sans changer le prin- 
cipe de Tinvention, en est " toutefois une 
5 particularite qui permet d'equOibrer les 
pressions de la matiere dans la chambre de 
distribution. 

Les difKrents cylindres 3o sont inter» 
changeables avec des passages 35 tres varies 
JO saivant le dessin que Ton desire obtenir. 

Pour certains dessins bariolds d'une fa^on 
r^guliere, on peut disposer devant le distri- 
buteur 3o, une grille do (fig. 8) qui peut 
avoir la forme illustree ou 6tre simplement 
i5 un disque plat perfore comme les grilles 
conventionnelles employees pour les ma- 
chines d'extrusion. Gelle representee pos- 
sede un c6ne &i qui guide la matiere jus- 
qu'i la filiere d'extrusion A^. Cette grille 
2 0 est maintenue par une bague de serrage 4.9, 
qui porte en m^me temps la filiere 43 avec 
son passage A&. II va sans dire que ces deux 
pieces peuvent n'en faire qu'une seule. Le 
cdne 4o a des passages 45 communiquant 
2 0 avec les passages 35 du distributeur 3o 
(fig. 3 et 4) d'une fa^on intermittente au 
cours de la rotation du distributeur 3o. Le 
rapport des trous du distributeur et de la 
grille 4o regie Tarrangement du dessin. 
3o Cette grille est interchangeable et pout ^ga- 
lement ^tre omise, notamment pour Ics des- 
sins continus qui sont tris partieulierement 
realisables avec une parfaite r6gularite a Taide 
du dispositif objet de ia prdsente invention, 
35 Pour le fonctionncment, les machines 
d'extrusion sont mises en route simultand- 
ment de la maniere usuelle et alimentees 
regulierement, soit en quantitds egales^ soit 
en quantitcs difFerentes bien determindes 
suivant que les couleurs doivent appa - 
raitre dans le dessin avec la m^me propor- 
tion ou avec predominance d'une couleur 
sur les autres. II est bien entendu que toutes 
les matieres plastiques peuvent fetre em- 
45 ploydes et que le dispositif employd avec 
des cc stuffings 33 permet d'utiliser des ma- 
tieres de duretds diffdrentes pour chaque 
couleur ce qui permet certains efifets impos- 
sibles avec les autres dispositifs actuelle- 
5o ment connus. Comme il a 4t6 dit plus haut, 
la matiere passe a travers les passages i6 
et 17, puis dans les passages divisfc 34, 
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arrive dans les gorges 82 et 33 du distri- 
buteur 3o, penetre dans les passages 35 de- 
ce meme distributeur. L'ejection des cou- 55 
leurs sera diffdrente suivant que Ic cylindre 
aura plus ou moins de passages 35 de formes 
ddterminees, que le cylindre distributeur 
3o sera fixe ou rotatif, et suivant enfin 
qu'une grille 4o sera ou non placde devant 60 
ce distributeur 3o. 

Les exemples illustres ci-joints feront 
mieux comprendre les variations possibles 
avec ce dispositif objet de I'invention. 

La figure 1 9 represente un dessin obtenu 65 
avec un distributeur 3o ayant Taspect des 
figures 4 et 5 et maintenu fixe pendant Tex- 
trusion. 

La figure 1 3 represente une etoile obte- 
nue avec le distributeur montrd aux figures 6 70 
et 7, maintenu fixe pendant Textrusion. 

La figure i4 reprdsente un dessin com- 
bind k la fois sur la surface et dans la section 
du jonc. II est obtenu avec le distributeur 3o 
des figures 8 et g et une grille 4o des 7 5 
figures 10 et 11. Le distributeur 3o est 
rotatif pendant I'extrusion. 

Le dessin peut varier suivant la vitesse de 
rotation du distributeur 3o et la vitesse 
d'extrusion de la matiere. 80 

II est facile de constater que I'emploi 
de cette machine est d'une grande varietd 
de modeles dans les joncs a obtenir. Les des- 
sins peuvent varier en modifiant les pas- 
sages dans le distributeur 3o et la grille 4o, 85 
en operant avec le distributeur So, soit fixe, 
soit rotatif, en opdrant avec ou sans grille 4o, 
en changeant la vitesse de rotation du cy- 
lindre 3o par rapport au taux d'extrusion de 
la matiere, en changeant le taux d'extrusion go 
d'une matiere d'une couieur par rapport k 
celui des matiferes des autres couleurs, en 
employant des matieres de couleurs difTd- 
rentes et de duretes differentes. Dans toutes 
ces conditions le dessin est bien contrdld par q5 
la manoeuvre de la machine. 

RESUME. 

Dispositif pour ia production de joncs, 
tubes, flans, etc., par extrudage de matiere 
plastique en plusieurs couleurs, caracterise 100 
en ce que : 

1* 11 consiste en un corps creux cylin- 
drique formant une chambre de distribution 
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qui re^oit i-sa base la filiere d*extrtisibn ie la 
matiere et qui est mise en communication 
par des conduits lat^raux avec autant de ma- 
chines d'alimentation sous pression que le 
5 produit doit comporter de couleurs, un ^1^- 
ment rotatif etant plac6 dans ladite chambre 
et pr^sentant autant de gorges distribu- 
trices qu'il y a de couleurs, lesdites gorges 
etant am^nag^es pour amener les matieres 

1 o do couleurs differentes jusqu'k la base de 

I'dl^ment rotatif et, par suite, a la filiere pla- 
c&e au-dcssous de maniere que Textrusion 
des dites matieres s'efFectue dans la forme 
correspondant a la section de ladite filiere 
1 5 et le produit comportant des filets ou nappes 
de couleurs differentes agglomeres ; 

2° L*61ement rotatif pent etre realist en 
deux parties : une partie d'entrafnement et 
une partie distributrice comportant les 

2 o gorges et se vissant sur la premiere pour fetre 

en trainee par elle quand la chos e est neces- 
saire; 



3** L'^l^ment rotatif "peiit fonctionner m6- 
me en restant fixe et permet d'obtenir deS 
produits a filets ou nappes color6s longitu- a 5 
dinaux; 

4*' L'el^ment rotatif, lorsqu'il tourne, per- 
met d'obtenir des produits a filets ou 
nappes b^licoidaux colores; 

5^ Sous Tel&nent rotatif, entre celui-ci et 3o 
la filiere, pent 6tre disposee une grille dorit 
les perforations forment le dessin discon- 
tinu que devra presenter la coupe du pro- 
duit h sa sortie de la filiere; 

6** L'arrivee des matieres plastiques dans 35 
le corps creux principal s'effectue par des 
conduits diametralement opposes pour 6qui- 
librer les pressions de la matiere dans la 
chambre de distribution. 

3. DELORME. . 

Par pVociuatioii : 

Toay BuBAifD. 
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